PRESSEINFORMATION

Lebensdauer von VerschleiBBteilen einfach und effektiv verlangern

joke Technology entwickelt neues
Hartmetallbeschichtungsgerat ENESKArapidcoat fiir groRere
Flachen

Bergisch Gladbach, 18.03.2025 --- joke Technology hat ein neues Gerdt zum Beschichten besonders
beanspruchter Metalloberflichen entwickelt: Mit der Steuereinheit ENESKArapidcoat und dem
passenden Auftragshandstiick kann eine hitzebesténdige Wolframcarbid-Schicht auf Werkzeuge,
Formen oder mechanische Bauteile aufgetragen und so ihr Verschleifs signifikant reduziert werden.
Das neue ENESKArapidcoat ist 100 % ,,Made in Germany*“ und ergdnzt das bestehende Portfolio von
joke Technology im Bereich Hartmetallbeschichtung. Das Besondere an der Neuentwicklung: Dank
Rotationstechnik ist eine gleichmdfige Beschichtung gréfSerer Metalloberfléichen in kurzer Zeit
maglich.

Metallische Oberflachen verschleiBen mit der Zeit. Je starker die Beanspruchung, desto schneller
kommt es zum VerschleiR. Die standige Neubeschaffung von Werkzeugen, Formen oder
mechanischen Bauteilen kann Unternehmen viel Zeit und Geld kosten. Eine Losung, um den
Verschleil} zu reduzieren und dem Produktionsausfall vorzubeugen, bietet die
Hartmetallbeschichtung. Neben ENESKArecoat 85 hat joke Technology dafiir jetzt mit dem neuen
ENESKArapidcoat ein weiteres Gerat im Programm. Beide nutzen ein Verfahren, bei dem durch
Auftragen mit einer Wolframcarbid-Elektrode bei 2.800° C Oberflachenharten von bis zu 82 HR30 N
erreicht werden —ohne, dass eine Veranderung oder ein Verzug des Werkstiicks entsteht. Dadurch
wird die Lebensdauer des Materials deutlich erhoht. Das Verfahren eignet sich fiir jeden weichen,
verglteten oder geharteten Stahl in legierter oder unlegierter Ausfiihrung und damit beispielsweise
fir Werkzeuge, Stanz- und Biegewerkzeuge, Guss- und Schmiedeformen und allgemein fiir
Oberflachen, die besonders zih, hart und verschleiRfest sein miissen. Eine weitere
Anwendungsmaoglichkeit beider Gerate ist das Aufrauen der Oberflache zur Verbesserung der Haft-
und Halteeigenschaften, beispielsweise bei Greifern, Greif- und Spannbacken. Erreicht werden
kénnen Auftragschichten von 2 bis maximal 9 um.

Unabhidngig von Form und GroB3e der Flache einsetzbar, sofort homogene Ergebnisse

Wahrend ENESKArecoat 85 mit seinem in Linearbewegungen vibrierenden Handstlick fiir feine,
filigrane Arbeiten ausgelegt ist, kann die Neuentwicklung ENESKArapidcoat auch fiir das schnelle
Beschichten von groReren Flachen und Werkzeugpartien zum Einsatz kommen. Ein spezielles
Handstlick, bei dem die Hartmetallelektrode aus Wolframcarbid in eine Rotationsbewegung versetzt
wird, macht es moéglich. Der Beschichtungsvorgang kann dabei abhangig vom Untergrund so lange
wiederholt werden, bis die gewlinschte Dicke bis maximal 9 um erreicht ist. Zusatzlich besteht die
Moglichkeit, ENESKArapidcoat fir filigrane Arbeiten und Teilflachen auch mit dem vibrierenden
Handstlick zu betreiben. Die Neuentwicklung ist also universell einsetzbar — mit gleichen



Beschichtungsergebnissen. ,,ENESKArapidcoat entspricht dem neuesten Stand der Technik. Auch bei
groRen Oberflachen ist eine sehr saubere und homogene Beschichtung direkt in nur einem
Arbeitsgang gegeben”, sagt Carsten Schiitz, Vertriebsleitung bei joke Technology. ,Das ist einzigartig
auf dem Markt.”

Arbeitsparameter einstellen fiir beste Ergebnisse, mobiler Einsatz méglich

Einzigartig ist es auch, dass das Hartmetallbeschichtungsgerat mittels individuell speicherbarer oder
bereits voreingespeicherter Arbeitsparameter bedient wird: ,Beim ENESKArapidcoat kénnen
Zandfrequenz, Drehzahl und Leistung vor dem Beschichten liber ein modernes Bedienpanel
eingestellt werden”, erklart Fabian Bickenbach, Leiter SchweiRtechnik bei joke Technology. ,Wenn
ein Parameter verdandert wird, was auch wahrend des Beschichtungsvorgangs maoglich ist, werden
auch die anderen beiden automatisch darauf angepasst. Mit der Einstellung der Arbeitsparameter
stellen wir sicher, dass die Beschichtung direkt von Anfang an den Erwartungen des Anwenders
entspricht und nicht miithsam nachbearbeitet werden muss, weil sie beispielsweise zu rau geworden
ist. Falls gewiinscht, ist eine Nachbearbeitung aber méglich, wenn die Beschichtung zum Beispiel im
Nachhinein nochmal flacher werden soll.” Die Parametereinstellung und die intuitive Bedienbarkeit
sorgen zudem dafiir, dass auch Einsteiger mit der Neuentwicklung schnell die gewiinschten Resultate
erzielen konnen. ,,ENESKArapidcoat lasst sich sehr gut in einer Hand fithren und ist vergleichsweise
kompakt. Damit kann es leicht dorthin transportiert werden, wo es gerade gebraucht wird”, erzahlt
Carsten Schiitz. ,,Unser Gerat hat zudem nicht das Problem der starken Hitzentwicklung am
Handstiick. Dieses ist luftgekihlt und wird wahrend der Arbeit zwar warm, aber nicht heiR.
Selbstverstandlich erfiillt ENESKArapidcoat alle europaischen Normen und Sicherheitsvorschriften.”

Einzeln oder im Set verfiigbar, bereits erfolgreich im Einsatz

Die Steuereinheit ENESKArapidcoat und das entsprechende Zubehor, darunter Auftragshandstiick,
Hartmetallelektroden und passende Spannzangen, kdnnen bei joke Technology einzeln nach
individuellem Bedarf oder alternativ im praktischen Starter-Set mit verschiedenen optionalen
Ergdnzungen wie Arbeitsfeldbeleuchtung und Handstlickhalterung erworben werden. Seit Anfang des
Jahres ist das neue Hartmetallbeschichtungsgerat bereits bei verschiedenen Kunden des
Oberflachenexperten erfolgreich im Einsatz. Anwender erzielten nach eigenen Angaben eine um bis
zu 700 % verlangerte Nutzungsdauer ihrer Werkzeuge. Aktuell stellt joke Technology
ENESKArapidcoat erstmalig auf Messen vor.

Weitere Informationen Uber das Hartmetallbeschichten mit ENESKArapidcoat finden Interessenten
auch in diesem Video: www.youtube.com/watch?v=309Rg3XwgiA



http://www.youtube.com/watch?v=3O9Rg3XwgiA

Uber joke Technology:

Seit tiber 80 Jahren ist joke Technology fiihrend auf dem Gebiet der Oberflachentechnik — ob
Schleifen, Lappen, Frasen, Polieren, Entgraten, SchweilRen oder Reinigen. Der deutsche Spezialist
setzt auf drei Faktoren: hochste Qualitat, kompetente Beratung und exzellenter Service. Dank eines
riesigen Lagers sind die meisten der 20.000 Produkte sofort verfligbar und schnell in der Werkstatt.
Das Portfolio umfasst Antriebssysteme und Handstlicke, Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien zum
Schleifen, Lappen und Polieren, Diamant- und CBN-Werkzeuge, spanende Werkzeuge,
Reinigungssysteme, Strahlsysteme, Schulungen zu verschiedenen Themen und alles zum SchweilRen
(Reparatur-, WIG-, Puls- oder Laser-SchweiRen). joke Technology liefert in Gber 80 Lander weltweit.

Bildmaterial, Bildnachweis und Bildbeschreibung:

Neuentwicklung von joke Technology: Hartmetallbeschichten mit ENESKArapidcoat. | Bildnachweis:
joke Technology GmbH

ENESKArapidcoat: gleichmaRige Beschichtung groRerer Metalloberflachen in kurzer Zeit. |
Bildnachweis: joke Technology GmbH
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